Gamma MULTIWELD,
la saldatura multiprocesso semplificata.




MMA  MIG moa

3 Impostazioni MIG-MAG

- Tensione di saldatura

- Velocita di avanzamento del filo
- Induttanza (Self)

1 Impostazione MMA e TIG
- Intensita di saldatura

p— INTERFACCIA SEMPLIFICATA

ie al Cipio di funzionamento intuitivo, i saldatori possono iniziare subito a lavorare, senza
‘ ‘ alcuna cg;gscepza preliminare dell’apparecchiatura. Tutti i parametri importanti sono visibili e
labilidalla parte anteriore del dispositivo. Inoltre, con le macchine viene fornita una tabella
egolazione per adattare i valori di saldatura in base agli spessori da saldare.
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» ECO POWER UN GENERATORE,
‘n L] .*
Grazie alla piu recente tecnologia degli inverter, finoa4 Pz
questi generatori offrono affidabilita garantita Con la saldatura MIG/MAG, a gas e a filo animato
e bd elevatah_efﬁuerylza_ energgtlca. Iy qgestg senza gas, con elettrodo rivestito e TIG Lift, tutto
N pparecc |atqre, [aiisparmio e_nergetlco S in uno, non & necessario acquistare altri sistemi
] traduce in'un minore consumo di corrente e in di saldatura. Il passaggio da un processo di
= H LA un consumo minimo di energia in standby. saldatura all’altro richiede solo pochi secondi.
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INDUTTANZA REGOLABILE ROBUSTO
,,4__/\" N La regolazione dell’induttanza (Self) La gamma MULTIWELD & progettata e
A modifica le caratteristiche dell’arco elettrico realizzata con un telaio in acciaio zincato
Py nella saldatura MIG/MAG, ottimizzando rinforzato. Le versioni «Compact» sono dotate
\ ulteriormente il risultato di saldatura. di protezioni antiurto per proteggere meglio

unita di saldatura dagli urti quotidiani.

www.gys.fr * Sollevamento TIG disponibile solo su MULTIWELD 400T G www.gys.fr



180 A= 320 A
MULTIWELD compatto

PO rt at i le MULTIWELD MULTIWELD MULTIWELD MULTIWELD
180M-C FV 220M-C 250T-C 320T-C
230V -1~ 855265V -1~ 400V - 3~ 400V - 3~
2 — s g 30>180A 305220 A 40>250 A 40>320 A
M bi l M Intervallo corrente
0 e B o MMA 20>150 A 30>200A 40>220A 40>300A
- 5 l
. ; ; ) Imax 180 Aal20% 220 Aal 20% 250 Aal 20% 320Aal 20%
Ciclo di lavoro
| _ | MIG-MAG
T \ 60% 110 A 160 A 170 A 200 A
[ ] [ ] 3] 2
Q u a, l I ﬁ cato s 'g. 4% TRAINAFILO 4 rulli 4 rulli 4 rulli 4 rulli
— - % Elettrodo saldabile  max. @ 3.2 mm @5mm @5mm @6 mm
Peso 18 kg 24 kg 32 kg 38 kg
078727 065499 078659 079274
c :
on accessorl [+ " N 1 f+ ’\ N 1 f+ " f+"
3m 2m 2m 3m 25m 2m 3m 4m 4m 4m

> r R oty - 4 - Flexible Voltage (FV) : funziona con una tensione di alimentazione compresatra 85 e 265V e
© www.gys fr ; - ; : accetta prolunghe molto lunghe (100 m). www.gys.fr




200 A 400 A
MULTIWELD per officina

200 A 220 A 250 A 320 A 400 A

MULTIWELD MULTIWELD MULTIWELD MULTIWELD MULTIWELD

Mobile 200M FV 220M 250T 320T 400T

230V -1~ 85265V -1~ 400V - 3~ 400V - 3~ 400V - 3~

MG 305200A 305220 A 405250 A 405320 A 405400 A

MAG
Intervallo corrente

- TRAINAFILO MMA - 30>180 A 30>200A 405250 A 405300 A 40 5400 A

- _: > 4 , i Imax 200Aal15% 220 Aal 20% 250 Aal30% 320 Aal30% 400Aal35%
=[+ E || q ) Ciclo di lavoro
MIG-MAG
AlIntegrata
A AN = Trinaile 4 rulli 4 rulli 4 rulli 4 rulli 4 rulli
< S Pulsante di spurgo del gas
P Pulsante di avanzamento J
{1 delfilo
- | Support
‘ / U p p O r O Elettrodo saldabile max. @6 mm
.4 }L_
= bombola sag
ey
— | | _-"". =
= 066595 065482 078635 079250 081031
. Con accessori
s A+ B A A f+R

3m 2m 2m 3m 25m 2m 4m 4m 4m 4m 4m 4m

(& www.gys.fr www.gys.fr
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Intensivo
400 A

TRAINAFILO
separato

4in1l

Supporto
bombola

INVERTER TECHNO'OGY

TRAINAFILO

TRAINAFILO SEPARATO
con fasciocavi finoa 20 m

Il suo trainafilo separato offre una
grande flessibilita durante la saldatura,
consentendo al saldatore di lavorare a
distanza dalla fonte di alimentazione -
particolarmente utile nelle aree difficili da
raggiungere o nelle grandi officine.

MULTIWELD
400T G

400V - 3~

MIG 505400 A

MAG

Intervallo corrente MMA  40>400 A
TIG 10>400A

Imax 400 A al35%

Ciclo di lavoro

MIG-MAG
60% 320A

Elettrodo saldabile max. @6 mm

INTERFACCIA DOPPIA
Ideale-perfacilitare |a regolazione quando il

trainafilo & appeso e inaccessibite:~ —--__':‘-.__""_—';____________

S ——

INTERFACCIA SEMPLICE
2 manopole | 2 pulsanti

Tensione / Velocita del filo

Verifica il flusso del gas di protezione

Epurazione del gas e spurga la tubazione del gas

Attiva lo srotolamento del filo senza

Avanzamento del filo i —

TRAINAFILO
WF 20

4 rulli
50W

Trainafilo

Protezione IP 23

Peso 15 kg

MULTIWELD 400T G - senza accessori 083974
WF 20 - senza accessori 083981

www.gys.fr



Gli indispensabili
Accessori

Selezione
MULTIWELD 400T G

‘,
x.
\
Torcia MIG/MAG
Accciaio/Inox

350A 4m @1.2* 063792

&

rk :
Torcia MIG/MAG
Alluminio

350A 3m @1.2* 063808

Accessori comuni

4

%v\
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Torcia MIG/MAG
Alluminio

200/220/ 250
150A 3m @0.8* 063761
250A 3m @1.0* 063785
320/ 400T
350A 3m @1.2* 063808

10 www.gys.fr

Gli indispensabili
Consumabili

Filo MIG/MAG

L2

Filo d’acciaio (SG2)
Filo inox (316LSi)

20.8mm @1.0mm @1.2mm

Torcia TIG PRO 26 (8 m)

Kit MMA N°7

Morsetto di terra @200 mm 086128m 086135m
+ Porta-elettrodo 047853 Connettore Euro 087606 (5 ke) 086326m  086364m
@300 mm 086234 m
(15 kg) 086227 m 086371 m 086241 m

0 Y
ﬁ%”'..

Fasciocavi di
collegamento trainafilo

W

AT O
5m 082083 @1.0 mm @1.2 mm
20m 082090 ‘(Z’szzg’ mm 086562 :

(@73&? mm 086524 086531

Cavo di inversione di
polarita

Filo animato - acciaio (senza gas)

180/200/220/250 320T/400T/WF 20 20.9mm @1.0mm @1.2mm

@0.6/0.8 042339 (x1) 042353 (x2) 2200 mm

Acciaio / Tnox 2.0-8/1.0 041189 (x1) 042360 (x2) (4.5 ke) 086265 086623 086630
$10/1.2 062221 (x1) 046849 (x2) 300 mm
31.2/1.6 - 042384 (x2) (15 kg) - 086388 086395
@0.8/1.0 041196 (x1) 042377 (x2)

Alluminio 21.0/1.2 = 040915 (x2)
$12/1.6 - 042391 (x2)

Filo animato ‘fg'zﬁ'o/ 042346 (x1) 042407 (x2)

*Diametro del tubo di contatto

Carrello JOBSITE XL

Compatibile
MULTIWELD

OPZIONE
039551

039568
180M-C
FV 220M-C
250T-C
320T-C

www.gys.fr
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SEDE CENTRALE

1 rue de la Croix des Landes
CS 54159

53941 Saint-Berthevin - Cedex
Laval - France

Tel +33243 012360
E-mail service.client@gys.fr

_—

ZI, 134 bd des Loges
53941 Saint-Berthevin
Laval - France

CENTRO LOGISTICO

2 Rue Jean Dausset
53810 Changé - France

Tél+33243015433
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Professor-Wieler
Strafle 11
52070 Aachen
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Tél +49 241/189-23-710
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GYS UK

Unit 3 - Great Central Way
Rugby - Warwickshire
CV21 3XH

United Kingdom

Tél +44 1926 338 609
Fax +44 1926 429 764
E-mail uk@gys.fr

GYS ITALIA

Via Porta Est, 7
30020 Marcon - VE
Italiano

Tél +39 041 53 21 565
E.mail italia@gys.fr

GYS IBERICA

Avenida Pirineos 31

Nave 9

San Sebastian de los Reyes
28703 Madrid

Espana

Tel +34 917 409 790
E.mail iberica@gys.fr

GYS CINA
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6666 bd Songze
201706 Qingpu
Shanghai

Cina

Téel +86 6221 4461

Fax +86 5226 0067
www.gys-china.com.cn
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